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관리기용 휴립기 조립설명서
1. 그림1과 같이 로타리날, 로타리날브라켓(붉은색), 로타리축
(6각파이프)을 조립합니다. 
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2. 그림2와 같이 붉은색 로타리날을 조립
합니다. 이 때 주의할 점은 각 로타리날
마다 그림3과 같이 BR4OH(오른쪽), 
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BL40H(왼쪽)이 음각으로 표시 되어 있습니 다. 검정색 로타리날 역시 V25R(오른쪽), V25L(왼쪽)로 음각으로 표시 되어 있습니 다. 조립 시에는 왼쪽날은 왼쪽날끼리 오른쪽날은 오른쪽 끼리 조립을 합니다..
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3. 조립방법은 좌우측 동일합니다. 
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4. 그림5와 같이 작업기 메인축에 휴립형성판을 조립합니다.
주의할 점은 화살표와 같이 브라켓 부분이 휴립형성판 바퀴쪽으로 나오게
잘 맞추어 조립합니다. 
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5. 그림6과 같이 고정후레임을 올려놓고 그림7처럼 M10X25 (가장긴볼트) 를 밑에서부터 끼운 후에 고정파이프를 부착합니다. 
※ 완성도 그림8 참고
6. 그림9와 같이 철판에 고정후레임을 부착합니다.. 
7. 그림9의 아래쪽에는 그림10과 같이 은색 철판을 부착합니다.
은색 철판은 연성이 있어 잘 구부려 집니다.
8. 그림9, 그림10에서 완성한 철판후레임을 그림 11과 같이
  메인후레임에 부착합니다.
  부착한 후에 양쪽 휴립형성판을 안쪽으로 밀착시킵니다.
  (우측 그림 참고)
9. 7번에서 설명했던 은색철판(연성이 있는 철판)을 구부려
  그림 12와 같이 휴립형성판 안쪽으로 집어 넣어 줍니다.
    이로써 휴립형성기 조립완료.
<K452본체에 휴립형성기 장착 그림>                <K452 로터기어축에 휴립로터리 장착그림>
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<K452본체에 밸런스 웨이트 장착그림>               <K452본체에 휴립고무타이어 장착그림>
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그림 4 로타리 조립완성도>
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